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MIG DHMb® Lining System

AuBenanwendung

MIG-ESP® Exterior

Aktive Fassadenbeschichtung

www.innoradar.eu

v" brillante Fassaden durch Lichtreflektion (UV — IR)

auf natiirliche Art und Weise vorbeugend gegen Algen und Pilze
empfohlen zur 6kologischen, energetischen Sanierung

warme- und kélteregulierend (Infrarot-Reflexion)

verbessert Langlebigkeit von Fassaden

CO-Einsparung

nicht brennbar - Baustoffklasse A2

SRR NENENEN

made in Germany

Produktbeschreibung

MIG-ESP® Exterior ist eine AuRenbeschichtung basierend auf der MIG DHMb® Lining Technologie
(DHMb"® = Doppel-Hybrid-Membran).

Das Auftragen der AuRenbeschichtung MIG-ESP® Exterior kann mit Farbrollen, Pinseln oder dem
Spritzgerat MIG-Zip 52 erfolgen.

MIG-ESP° Exterior ist mit dem entsprechenden Primer auf vielen Untergriinden im gesamten
AuRenbereich anwendbar.

MIG-ESP° Exterior ist die Abschlussbeschichtung fiir MIG Therm M 65 und MIG 262.

Weitere Einsatzbereiche sind Renovierungen auf allen farbtragenden Untergriinden sowie auf alten und
neuen Dammfassaden.

Eine Farbauswahl kann durch den MIG-ESP°-Farbficher erfolgen.

Technischer Beratungsservice

Tel.: +49 (0) 5258 -974 820

E-Mail: info@mig-mbh.de
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Verarbeitung und Untergrundvorbehandlung

MIG-ESP° Exterior ist wahrend der Verarbeitung schnell trocknend und geruchsneutral.

Vor der Verarbeitung muss das Material ca. 3 Minuten maschinell aufgeriihrt werden. Alle angrenzenden
Bauteile gut abdecken bzw. gegen Spritzer schiitzen.

Nicht bei direkter Sonneneinstrahlung, Regen oder hoher relativer Luftfeuchtigkeit verarbeiten.
MIG-ESP° Exterior ist mit geeigneten Rollen, Biirsten, Pinseln oder dem Spritzgerat MIG-Zip 52
gleichmaRig aufzutragen. Die Disengrofe sollte 2,5 mm betragen. Das fiir die Beschichtung spezifizierte
Niederdruck-Spritzgerat MIG-Zip 52 mit DiisengrofRe 2,5 mm kdnnen Sie Gber uns beziehen.

MIG-ESP° Exterior darf nicht mit anderen Materialien vermischt werden.

Bei der Verwendung von Rollen, Biirsten oder Pinseln ist fiir eine bessere Verarbeitung eine Verdiinnung
mit Trinkwasser oder MIG-ESP® Sealing Primer von max. 2 %, bei der Verwendung des Spritzgerats MIG-
Zip 52 ist eine Verdiinnung von max. 3 % ratsam.

Die Objekt- und Umgebungstemperatur darf wahrend des Auftragens nicht unter + 5°C und nicht tiber
+ 35°C liegen. Bei sommerlichen Temperaturen ist eine Verschattung notwendig. Eine oberflachliche
Trocknung wird bereits nach ca. 30 Minuten erreicht.

Die Durchtrocknungszeit bei jedem der zwei Beschichtungsvorgédnge betragt bei Normalbedingungen (+
20°C/65 % relative Luftfeuchte) ca. 24 Stunden. Tiefere Temperaturen und hoéhere relative Luftfeuchte
verlangern die Durchtrocknungszeit.

Der Untergrund muss sauber, trocken, fest sowie frei von Ausblihungen, Staub und losen Teilen bzw.
Trennmitteln (z. Bsp. Schaldl) sein.

Bei saugenden Untergriinden ist ein Voranstrich mit MIG-ESP° Sealing Primer erforderlich. Dieser
verfestigt den Untergrund und gleicht unterschiedliches Saugverhalten an.

Fiir Metall- und Betonoberflichen, Zementfaserplatten sowie kontaminierte, durchschlagende
Untergriinde empfehlen wir als Haftbriicke den MIG-ESP° Special Primer. Bei Zeltplanen ist unser MIG-
ESP° PVC Primer zu verwenden.

B um die volle Wirkungsweise der MIG DHMb® Lining Technologie zu erreichen, ist eine
Trockenschichtdicke von 0,40 mm erforderlich!
Wird MIG-ESP°® Exterior mit einer Rolle oder einem Pinsel aufgetragen, sind erfahrungsgemiR
zwei Beschichtungsvorginge fiir die erforderliche Schichtdicke notwendig.

Bei Verarbeitung von eingefirbtem MIG-ESP°® Exterior ist fiir den ersten Beschichtungsvorgang
MIG-ESP°_Exterior, WeiR zu verwenden, die zweite Beschichtung erfolgt dann farbig.

Etwaige Baumangel bzw. Bauschdden sind vor dem Auftragen zu beheben!
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Arbeitsschritte

Untergrund Untergrund muss sauber, trocken, fest sowie frei von Ausblihungen,

vorbereiten Staub und losen Teilen bzw. Trennmitteln (z. Bsp. Schaldl) sein

Primer auftragen je nach Untergrund (Siehe Seite 4, MIG DHMb® Lining System — Produkte
->Grundierungen) z. Bsp. MIG-ESP® Sealing Primer als Putzverfestiger
auftragen — ca. 1 Stunde abbinden lassen

Rithren MIG-ESP® Exterior ca. 3 Minuten mit elektrischem Riihrgerét verriihren bis
Konsistenz cremig ist

Erster Auftrag MIG-ESP® Exterior, WeiR gleichmiRig im Kreuzgang verteilen und im
letzten Arbeitsgang in eine Richtung abrollen

Trocknungsdauer 24 Stunden Trocknungszeit zwischen beiden Beschichtungsvorgangen

Zweiter Auftrag MIG-ESP® Exterior, WeiR oder farbig gleichmaRig im Kreuzgang verteilen

und im letzten Arbeitsgang in eine Richtung abrollen

Technische Daten

hoch UV-A-bestdndig

|6semittelfrei, umweltfreundlich und geruchsneutral

wasserabweisend, mikroporés und nicht filmbildend

Baustoffklasse A2 (nicht brennbar), DIN 4102, Teil 1 (Mai 1998)

hoch wasserdampfdurchlassig (sp ~Wert 0,05 m + 0,02 nach DIN EN ISO 7783-2) entspricht V1
Wasseraufnahme w-Wert nach 24 Stunden < 0,10 kg/m?h% nach DIN EN 1062-3 (W3)
Nassabriebklasse Il

Deckkraftklasse Il bei ca. 0,25 L/m?

Weilgrad nach CIE: >95 %

Glanzgrad: matt (DIN 53778)

pH-Wert 9,0 (+ 1,0)

Dichte 1,05 g/cm3 (+ 0,1)

Reflexionsgrad > 90 % bei weiller Beschichtung

€n = 0,315 nach DIN-EN 12898:2019-06 mit FTIR Bruker Vertex 70 bei 5,5 bis 23,3 um
rissfiillend bis ca. 0,50 mm

Brandverhalten

MIG-ESP° Exterior erfiillt bei einer Auftragsmenge von 0,50 L/m?, aufgebracht auf massive mineralische
Untergriinde, die Anforderungen der Baustoffklasse A2 fiir nicht brennbare Baustoffe nach DIN 4102,
Teil 1 (Mai 1998).

Prifinstitut Hoch, Lerchenweg 1, D-97650 Fladungen, Priifzeugnis PZ-Hoch-131357
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UV- und Witterungsbestandigkeit

MIG-ESP° Exterior ist extrem witterungsbestidndig und UV-stabil. Dadurch wird eine ausdauernde
Fassadenhygiene erreicht (gegen Verschmutzungen, Algenbefall, etc.).

Alle Details dazu konnen dem Priifbericht Nr. 130608 - ILF Forschungs- und Entwicklungsgesellschaft
Lacke und Farben mbH entnommen werden.

Durch den hohen Reflexionsgrad wird eine langlebige Brillanz der Gebdude erreicht.

U-Wert Auswirkung

Hygrothermische Simulation zur Darstellung der Energieeffizienz (WUFI° Pro); kann auf Anforderung
durchgefihrt werden.

Verbrauch

Je nach Art und Saugverhalten des Untergrundes ca. 0,50 L/m? bei zweimaligem Anstrich auf glatten
Oberflachen.

Raue, strukturierte oder stark saugende Oberflichen kdonnen den Verbrauch erheblich erhéhen.
Exakte Verbrauchsmengen sind durch Anlegen von Probeflachen zu ermitteln.

Reinigung

Werkzeuge nach Gebrauch griindlich mit Wasser reinigen.
Die Gebinde sind restlos zu entleeren und dem Recycling zuzufihren.

Lagerung

Trocken, frostfrei und kiihl unter sachgemaRen Bedingungen in original verschlossenen Gebinden mind.
12 Monate ab Verkaufsdatum lagerfahig.
Eingefarbte Ware ist innerhalb von 3 Monaten zu verarbeiten.

Lieferform

In Kunststoffeimern a 5 L auf Paletten a 60 Eimer =300 L
In Kunststoffeimern a 15 L auf Paletten a 24 Eimer =360 L
1.000 L IBC

Zolltarifnummer

32099000
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MIG DHMb® Lining System — Produkte

Grundierungen Putze

MIG-ESP® Sealing Primer MIG 262

MIG-ESP® Special Primer MIG Therm M 65

MIG-ESP® Primer quarzgefullt MIG Therm L 14

MIG-ESP® PVC Primer MIG-HRP Brandschutzputz

MIG-ESP® Primer for Wood (nur fiir Innenanw.) MIG Thermalife® Ecoplaster

Impragnierung Beschichtungen

MIG Impragniermittel fir Natursteinfassaden MIG-ESP® Interior

MIG-ESP® Interior Anti-Microbial

Versiegelung MIG-ESP® Exterior

MIG Sealer MIG-ESP® Rooflect
Garantie

Auf unsere AuRenbeschichtung MIG-ESP° Exterior weisen wir eine 10-jahrige Qualitatsgarantie aus.
Diese Garantie gilt ausschliefRlich auf das von Fachbetrieben auf die Flachen aufgebrachte Produkt und
nicht auf die damit verbundenen Dienstleistungen unter Beachtung unserer Garantiebedingungen. Eine
lickenlose Beweiskette der richtigen Anwendung ist vorzubringen. "
OFze0

Zum Formular Garantiebedingungen:

Rechtliche Hinweise

Die Angaben in dieser Druckschrift basieren auf unseren derzeitigen technischen Kenntnissen und
Erfahrungen. Sie befreien den Verarbeiter wegen der Fiille moglicher Einfllisse bei der Verarbeitung und
Anwendung unserer Produkte nicht von eigenen Prifungen und Versuchen. Sie stellen nur allgemeine
Richtlinien dar. Eine rechtlich verbindliche Zusicherung bestimmter Eigenschaften oder der Eignung fiir
einen konkreten Einsatzzweck kann hieraus nicht abgeleitet werden. Etwaige Schutzrechte sowie
bestehende Gesetze und Bestimmungen sind vom Verarbeiter stets in eigener Verantwortung zu
beachten.

Mit dem Erscheinen dieses Merkblattes verlieren alle friiheren Merkblatter ihre Giiltigkeit.
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